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1. ЦЕЛИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

Цель: Получение знаний в области физических и химических явлений, лежащих в 

основе современных технологических процессов  обработки заготовок. 

 

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ 

ПРОГРАММЫ 

 

Дисциплина Б1.В.ДВ Современные технологические системы производства 

продукции относится к элективным дисциплинам Блока 1. 
 

3. ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 

 

4. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ* 

Номер и 

наименование 

тем и/или 

разделов/тем 

Содержание дисциплины 

Объем дисциплины  

(академические часы) 

Контактная 

работа 
 

СРО 
ЗЛТ ПЗ ЛР 

Тема 1. Основные 

этапы 

производства 

изделий. 

Необходимость создания современных 

наукоемких высокотехнологичных изделий в 

качестве товарной продукции, которая может 

успешно конкурировать на рынке товаров и 

2   20 

Код и наименование 

компетенции 

выпускника 

Код и 

наименование 

индикатора 

достижения 

компетенций 

Планируемые результаты обучения по 

дисциплине 
 

ПК-2 - Способен 

анализировать состояние 

деятельности с 

использованием 

необходимых методов и 

средств анализа и 

выполнять работу по 

управлению качеством 

процессов производства 

ПК-2.4 - 

Осуществляет 

процесс 

формирования 

системы 

диагностики 

производственных 

систем, а также 

применяет знания 

основ и методов 

управления 

интеллектуальными 

креативными 

ресурсами в бизнес 

системах 

Знать: теорию об основных методах анализа, синтеза 

и оптимизации процессов обеспечения качества 

современных технологических систем.  

Уметь: теорию об основных методах анализа, синтеза 

и оптимизации процессов обеспечения качества 

современных технологических систем.  

Владеть: приемами поиска, систематизации и 

свободного изложения методов анализа, синтеза и 

оптимизации процессов обеспечения качества 

современных технологических систем. 
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услуг. Основные этапы создания современных 

изделий: фундаментальные и прикладные  

научные исследования, цикл конструкторских 

разработок, технологическая подготовка 

производства, организация перехода 

производства на выпуск новой продукции. 
Тема 2. Физико-

химические 

основы 

технологических  

процессов 

обработки 

заготовок. 

Теория кристаллов .Теория дислокаций . 

Теории упругости и пластичности. Теория 

разрушения. Теории кристаллизации и 

рекристаллизации. 4   20 

Тема 3. 

Технологические 

процессы 

изготовления 

заготовок,  

деталей, сборки, 

испытания и 

регулирования. 

Технологические процессы заготовительного 

производства – литья, обработки металлов 

давлением, сварки, термической обработки. 

Основные способы производства литых 

заготовок, их особенности, области 

применения, технологическая оснастка.  

Основные способы производства 

обработанных давлением заготовок, их 

особенности, области применения, 

технологическая оснастка. Основные способы 

производства сварных заготовок, их 

особенности, области применения, 

технологическая оснастка. Порошковая 

металлургия. Технологические процессы 

обработки заготовок – резанием, холодным 

пластическим деформированием, 

электрофизическими и электрохимическими 

методами нанесения покрытий. 

Технологические процессы сборки, испытания 

и регулирования готовой продукции. 

Экономическая эффективность техпроцессов. 

10 56  10 

Тема 4. .Роль 

науки в 

производстве. 

Роль науки в техническом прогрессе и 

совершенствовании производства. Научно-

исследовательские работы (НИР) – 

фундаментальные, теоретические и 

прикладные исследования. Организация НИР и 

ОКР. Основы организации рационализации,  

изобретательства и патентного дела. 

Экономическая эффективность НИР. Цикл 

«исследование производства». 

2   10 

Тема 5. . 

Организация 

производственного 

процесса. 

Промышленное предприятие (объединение), 

характер его деятельности. Производственный 

процесс и его структура. Принципы 

организации производственного процесса. 

Производственный цикл и его структура. 

Производственная структура предприятия и 

цеха. Типы производства. 

2   10 

Тема 6. 

Организация 

технического 

Организация инструментального 

производства, планирование обеспечения 

производства оснасткой. Организация 

2   10 
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обслуживания  

производства. 

ремонтных работ. Типовая система 

технического обслуживания и ремонта. 

Нормативы и планирование обслуживания и 

ремонтов. Подготовка и организация 

ремонтных работ. Организация транспортно-

складского хозяйства. Организация 

транспортного хозяйства. Организация 

складского хозяйства. Организация 

энергетического хозяйства. 

Тема 7. 

Технологические 

основы 

формирования 

качества и  

производительност

и труда. 

Управление качеством заготовок, 

геометрической точностью и качеством 

поверхностного слоя деталей, сборки изделий. 

Управление качеством изделий и 

производительностью технологических 

процессов посредством рационального 

технологического оснащения и 

организационных мероприятий. 

2   20 

Контроль: 36 

Всего по дисциплине:  24 56 0 100 

 

*ЗЛТ – занятия лекционного типа, ПЗ – все виды занятий семинарского типа, кроме лабораторных 

работ, ЛР – лабораторные работы, СРО – самостоятельная работа обучающегося 

 

5. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ 

ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

5.1 Рекомендуемая литература  
Библиографическое описание издания (автор, заглавие, вид, 

место и год издания, кол. стр.) 
Электронные ресурсы 

Белова Т.А. Технология и организация производства продукции 

и услуг: учебное пособие / Т.А. Белова, В.Н.Данилин. – М.: 

КНОРУС, 2019. – 237 с. 

https://reader.new.book.ru/?t= ... 
Se1PITPpfLhZu6lenlMozA&v=0  

Зайцев Г.Н. Управление качеством в процессе производства 

промышленной продукции : учебное пособие / Г.Н.Зайцев ; М-

во образования и науки Рос. Федерации, С.-Петерб. гос. экон. 

ун-т, Ин-т упр., Каф. МиУК ЭБ  OPAC.UNECON.RU.экономики 

и упр. качеством .— Санкт-Петербург : Изд-во СПбГЭУ, 2018 

.— 128 с. : ил., табл. — Сведения доступны также по  

Интернету: opac.unecon.ru . 

https://znanium.com/read?id=371379  

Захаров, Г.Н. Механизм управления устойчивым развитием 

промышленного  предприятия: процессный подход : 

Монография / Г.Н.Захаров, К.Н.Логинов .—Санкт-Петербург : 

СПбГИЭУ, 2008 .— 167 с.— Сведения доступны также по 

Интернету: opac.unecon.ru . 

http://opac.unecon.ru/elibrary ... 
/fulltext/TRUD/mono/462617.pdf 

 

https://reader.new.book.ru/?t=eyJhbGciOiJIUzUxMiIsInR5cCI6IkpXVCJ9.eyJ1c2VyX2lkIjotMSwiZ3JvdXBfaWQiOi0xLCJib29rX2lkIjo5MzA2MDEsImJvb2tfYWNjZXNzIjotMSwidXNlcl9lbWFpbCI6Ii0iLCJ1c2VyX3R5cGUiOi0xLCJleHAiOjE2NTQ5NjA0OTYsImlhdCI6MTY1NDkzODg2Nn0.N6NwEA3hJlbE4_Xd1ajf9o1izGVVysoyfXueASmo_iwB-kvpCNYyEm5CVqdWyCYhSe1PITPpfLhZu6lenlMozA&v=0
https://reader.new.book.ru/?t=eyJhbGciOiJIUzUxMiIsInR5cCI6IkpXVCJ9.eyJ1c2VyX2lkIjotMSwiZ3JvdXBfaWQiOi0xLCJib29rX2lkIjo5MzA2MDEsImJvb2tfYWNjZXNzIjotMSwidXNlcl9lbWFpbCI6Ii0iLCJ1c2VyX3R5cGUiOi0xLCJleHAiOjE2NTQ5NjA0OTYsImlhdCI6MTY1NDkzODg2Nn0.N6NwEA3hJlbE4_Xd1ajf9o1izGVVysoyfXueASmo_iwB-kvpCNYyEm5CVqdWyCYhSe1PITPpfLhZu6lenlMozA&v=0
https://znanium.com/read?id=371379
http://opac.unecon.ru/elibrary/bibl/fulltext/TRUD/mono/462617.pdf
http://opac.unecon.ru/elibrary/bibl/fulltext/TRUD/mono/462617.pdf
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5.2 Перечень лицензионного и свободно распространяемого 

программного обеспечения, в т.ч. отечественного производства 
 

-  7-Zip 

-  Microsoft Office Professional 

-  Microsoft Windows Professional 

-  STATISTICA 

-  КОМПАС-3D 

 

5.3 Перечень информационных справочных систем (ИСС) и 

современных профессиональных баз данных (СПБД) 

 

 

6. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

Для реализации данной дисциплины имеются специальные помещения 

для проведения занятий лекционного типа, занятий семинарского типа, 

курсового проектирования (выполнения курсовых работ) групповых и 

индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной 

аттестации, а также помещения для самостоятельной работы.  

Помещения оснащены оборудованием и техническими средствами 

обучения. 

Помещения для самостоятельной работы обучающихся оснащены 

компьютерной техникой с возможностью подключения к сети "Интернет" и 

№ Наименование СПБД/ ИСС 

1. Электронная библиотека Grebennikon.ru – www.grebennikon.ru 

2. Научная электронная библиотека eLIBRARRY – www.elibrary.ru 

3. Научная электронная библиотека КиберЛеника – www.cyberleninka.ru 

4. База данных ПОЛПРЕД Справочники – www.polpred.com 

5. 
База данных OECD Books, Papers & Statistics на платформе OECD iLibrary 

www.oecd-ilibrary.org  

6. 
Справочная правовая система КонсультантПлюс (инсталлированный ресурс 

СПбГЭУ или www.consultant.ru) 

7. 
Справочная правовая система «ГАРАНТ» (инсталлированный ресурс СПбГЭУ 

или www.garant.ru) 

8. 
Информационно-справочная система «Кодекс» (инсталлированный ресурс 

СПбГЭУ или www.kodeks.ru) 

9. Электронная библиотечная система BOOK.ru - www.book.ru 

10. Электронная библиотечная система ЭБС ЮРАЙТ – www.urait.ru 

11. 
Электронно-библиотечная система ЗНАНИУМ (ZNANIUM) – 

www.znanium.com  

12. Электронная библиотека СПбГЭУ– opac.unecon.ru 

http://www.grebennikon.ru/
http://www.polpred.com/
http://www.oecd-ilibrary.org/
http://www.znanium.com/
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обеспечением доступа в электронную информационно-образовательную среду 

университета. 

 

Наименование учебных аудиторий, перечень Адрес 

(местоположение) 

учебных аудиторий 

Ауд. 204 Учебная аудитория (для проведения занятий 

лекционного типа и занятий семинарского типа, курсового 

проектирования (выполнения курсовых работ), групповых и 

индивидуальных консультаций, текущего контроля и 

промежуточной аттестации), оборудована мультимедийным 

комплексом. Специализированная  мебель и оборудование: 

Учебная мебель на 32 посадочных мест, рабочее место 

преподавателя, доска меловая 1 шт.,  шкаф металлический, 

парта 10 шт., скамейка 10шт, тумба м/мМоноблок Acer Aspire 

Z1811 в компл.: i5 2400s/4Gb/1Tб - 16 шт.,  Проектор NEC М350 

Х  - 1 шт., Ноутбук Samsung NP-R780-JS04 i5 - 1 шт., Экран с 

электропривод.38х180 см - 1 шт. Наборы демонстрационного 

оборудования и учебно-наглядных пособий: мультимедийные 

приложения к лекционным курсам и практическим занятиям, 

интерактивные учебно-наглядные пособия. 

191002, г. Санкт-

Петербург, 

Кузнечный пер., 

д. 9/27, лит. А 

Ауд. 210 Компьютерный класс (для проведения практических 

занятий, курсового проектирования (выполнения курсовых 

работ) с применением вычислительной техники). Оборудован 

мультимедийным комплексом. Специализированная  мебель и 

оборудование: Учебная мебель на 14 посадочных мест, рабочее 

место преподавателя, доска аудиторная - 1 шт., трибуна 

аудиторная - 1 шт., Компьютер Моноблок FOX MIMO 4450 

2.8Gh\4gb\500GB\DVD-RW\21.5\WiFi\Lan - 16 шт., Проектор 

NEC NP610 - 1 шт.  Наборы демонстрационного оборудования 

и учебно-наглядных пособий: мультимедийные приложения к 

лекционным курсам и практическим занятиям, интерактивные 

учебно-наглядные пособия. 

192007, г. Санкт-

Петербург, ул. 

Прилукская, д. 3, 

лит. А 

 

7. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ ПО 

ОСВОЕНИЮ ДИСЦИПЛИНЫ  
 

Приступая к изучению дисциплины, обучающемуся необходимо 

ознакомиться со следующими документами:  

− учебно-методической документацией;  

− локальными нормативными актами, регламентирующими 

основные вопросы организации и осуществления образовательной 
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деятельности, в том числе регламентирующие порядок проведения текущего 

контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся; 

− графиком консультаций сотрудников профессорско-

преподавательского состава. 

Уровень и глубина освоения дисциплины определяются активной и 

систематической работой обучающихся на лекционных занятиях, занятиях 

семинарского типа, выполнением самостоятельной работы, в том числе в 

части выделения наиболее значимых и актуальных проблем для дальнейшего 

изучения. Особым условием качественного освоения дисциплины является 

эффективная организация труда, позволяющая распределить учебную 

нагрузку равномерно в соответствии с графиком учебного процесса. 

При подготовке к учебным занятиям обучающимся предоставляется 

возможность посещения консультаций сотрудников профессорско-

преподавательского состава СПбГЭУ согласно расписанию, установленному 

в графике консультаций. 

Аудиторная и внеаудиторная работа обучающихся должна быть 

направлена на формирование:  

− фундаментальных основ мировоззрения обучающихся и 

естественнонаучного познания; 

− базисных знаний, соответствующих направлению подготовки и 

заявленной профессиональной области, формирующих целевую и 

профессиональную основу для подготовки кадров; 

− профессиональных компетенций ориентированных на удовлетворение 

потребностей рынка труда; 

− индивидуальной траектории посредством освоения уникального набора 

профессиональных компетенций дополняющих компетентностную 

модель обучающегося, за счет ориентации на конкретные 

профессиональные специализированные области знаний, определяемые 

представителями рынка труда; 

− метанавыков обучающихся, таких как: командная работа и лидерство, 

анализ данных, цифровые навыки, разработка и реализация проектов, 

межкультурное взаимодействие. 

8. ОСОБЕННОСТИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ ДЛЯ ИНВАЛИДОВ 

И ЛИЦ С ОГРАНИЧЕННЫМИ ВОЗМОЖНОСТЯМИ ЗДОРОВЬЯ 
 

 Обучение обучающихся с ограниченными возможностями здоровья при 

необходимости осуществляется на основе адаптированной рабочей 

программы с использованием специальных методов обучения и 

дидактических материалов, составленных с учетом особенностей 

психофизического развития, индивидуальных возможностей и состояния 

здоровья таких обучающихся (обучающегося).  
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В целях освоения учебной программы дисциплины инвалидами и 

лицами с ограниченными возможностями здоровья Университет 

обеспечивает:  

– для инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья по 

зрению: размещение в доступных для обучающихся, являющихся слепыми 

или слабовидящими, местах и в адаптированной форме справочной 

информации о расписании учебных занятий; присутствие ассистента, 

оказывающего обучающемуся необходимую помощь; выпуск альтернативных 

форматов методических материалов (крупный шрифт или аудиофайлы);  

– для инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья по 

слуху: надлежащими звуковыми средствами воспроизведение информации;  

– для инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья, 

имеющих нарушения опорно-двигательного аппарата: возможность 

беспрепятственного доступа обучающихся в учебные помещения, туалетные 

комнаты и другие помещения кафедры, а также пребывание в указанных 

помещениях.  

Обучающиеся из числа инвалидов и лиц с ОВЗ обеспечены печатными 

и (или) электронными образовательными ресурсами в формах, 

адаптированных к ограничениям их здоровья. Образование обучающихся с 

ограниченными возможностями здоровья может быть организовано как 

совместно с другими обучающимися, так и в отдельных группах или в 

отдельных организациях. 
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ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 
 

1.1 Контрольные вопросы и задания к промежуточной аттестации 
 

• 1. Какое оборудование из ниже перечисленного нецелесообразно использовать для 

плавки металла в литейных цехах:  

• а) доменную печь;  

• б) вагранку; 

• в) электропечь;  

• г) индукционную печь 

 

• 2 . Какое из нижеперечисленных утверждений является неверным?  

• а) литье наиболее дорогой и сложный способ формообразования заготовок;  

• б) литье простой и универсальный способ формирования заготовок;  

• в) литьем можно получить заготовки массой от нескольких грамм до сотен тонн; 

• г) литьем можно получить очень крупные заготовки 

 

• .3. Литьё в кокиль (металлическую форму)  

• а) применяется для изготовления деталей из тугоплавких материалов;  

• б) применяется в серийном производстве для литья деталей из цветных металлов; 

• в) применяется в единичном производстве для литья стальных деталей; 

• г) применяется для сложных отливок из чёрных металлов. 

 

• .4. Литье по выплавляемым моделям характеризуется тем, что  

• а) форма и модель разовые;  

• б) разовая только форма;  

• в) разовая только модель;  

• г) нет правильного ответа. 

 

• 5. Какой вид обработки давлением заключается в обжатии заготовки 

вращающимися валками, что приводит к изменению формы и размеров 

поперечного сечения заготовки? 

• а) волочение;  

• б) прокатка;  

• в) штамповка; 

• г) ковка. 

 

• .6. Какое оборудование из ниже перечисленного нецелесообразно использовать для 

операций штамповки:  

• а) пресс винтовой;  

• б) молот паровоздушный; 

• в) пресс гидравлический;  

• г) стан прокатный 

 

• 7. Механическая обработка металла резанием является методом изготовления 

деталей наивысшей точности и самой низкой шероховатости. 

• а) основным и единственным;  

• б) не самым лучшим;  
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• в) худшим;  

• г) нет правильного ответа. 

 

• 8. Что остается неизменным при обработке заготовки давлением? 

• а) линейные размеры; 

• б) объем; 

• в) форма; 

• г) все параметры меняются. 

 

• 9. Что такое стойкость режущего инструмента? 

• а) время непрерывной работы до первой переточки;  

• б) время непрерывной работы между переточками;  

• в) время эксплуатации до полного износа; 

• г) способность сопротивления истиранию. 

 

• 10. На сколько твердость режущего инструмента должна быть больше твердости 

обрабатываемого материала?  

• а) на 1%; 

• б) минимум на 20%;  

• в) максимум на 20%;  

• г) нет правильного ответа. 

 

• .11. Что такое красностойкость инструментального материала?  

• а) способность материала сохранять высокую твердость при высоких 

температурах; 

• б) способность материала давать раскалённую стружку; 

• в) способность материала сохранять стойкость;  

• г) способность материала не размягчаться. 

 

• 12. В какой из отраслей изготавливаются орудия труда и рабочие машины. 

• а) в сельском хозяйстве;  

• б) в машиностроение; 

• в) в химической промышленности;  

• г) в теплоэнергетике. 

 

• 13. Как называется продукт труда, прошедший одну или несколько стадий 

обработки на одном предприятии и предназначенный  для дальнейшей обработки 

на другом предприятии ? 

• а) комплектующее; 

• б) материал;  

• в) полуфабрикат; 

• г) заготовка. 

 

• 14. Какой показатель качества машины характеризует степень удобства, 

комфортности при работе человека с машиной? 

• а) эргономический показатель;  

• б) показатель надежности;  

• в) показатель безопасности;  

• г) комфортность. 
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• 15. Как называется совокупность рабочих мест, которая образует 

организационнотехническую единицу производства?  

• а) цех;  

• б) участок;  

• в) рабочее место; 

• г) отделение. 

 

• 15. Время с момента поступления сырья и материалов на предприятие до момента 

реализации готовой продукции - это... 

• а) Производственный цикл; 

• б) Производственная операция; 

• в) Время производства; 

• г) Рабочий период. 

 

• 16. Основные элементы производственного процесса: 

• а) Труд, денежные ресурсы, капитал; 

• б) Труд, средства труда, предметы труда; 

• в) Время производства и перерывов; 

• г)Стадия и элемент производства. 

 

 

• 17. Тип производства, характеризуемый постоянством выпуска довольно большой 

номенклатурой изделий – это …  

• а) Массовое производство; 

• б) Единичное  производство; 

• в) Серийное производство; 

• г) Серийное и массовое производства. 

 

• 18. При легировании алюминия его электропроводность… 

• а) уменьшается. 

• б) увеличивается. 

• в) изменяется немонотонно. 

• г) не изменяется. 

 

• 19. Цементация – это насыщение поверхностного слоя металла… 

• а) кремнием. 

• б) углеродом. 

• в) азотом. 

• г) цинком. 

 

• 20. Литейными сплавами на основе алюминия являются… 

• а) силумины. 

• б) бронзы. 

• в) авиали. 

• г) дуралюмины. 

 

• 21. Наибольшую теплостойкость имеют пластмассы на основе… 
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• а) полистирола. 

• б) полиамидов. 

• в) полиэтилена. 

• г) кремнийорганических полимеров. 

 

• 22. Для изготовления уголка из стального листа применяется… 

• а) ковка. 

• б) штамповка. 

• в) прокатка. 

• г) горячая объемная штамповка. 

 

• 23. Основными инструментами при прокатке являются… 

• а) молоты. 

• б) валки. 

• в) штампы. 

• г) матрицы. 

 

• 24. Методом, применяемым для изготовления швеллера, является… 

• а) высадка. 

• б) прокатка. 

• в) горячая объемная штамповка. 

• г) ковка. 

 

• 25. Термопластичными называют полимеры… 

• а) имеющие пространственную («сшитую») структуру. 

• б) необратимо затвердевающие в результате протекания химических реакций. 

• в) имеющие редкосетчатую структуру. 

• г) обратимо затвердевающие в результате охлаждения, без участия химических 

реакций. 

 

• 26. Наполнителем в текстолите является… 

• а) хлопковые очесы. 

• б) бумага. 

• в) хлопчатобумажная ткань. 

• г) древесная мука. 

 

• 27. Какой из нижеперечисленных материалов является основным материалом 

режущих инструментов? а) углеродистая инструментальная сталь;  

• б) легированная инструментальная сталь;  

• в) быстрорежущая сталь;  

• г) металлокерамические твердые сплавы. 

 

• 28. Какая группа металлорежущих станков обладает наибольшей 

универсальностью? 

• а) фрезерные; 
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• б) токарные; 

• в) сверлильные;  

• г) строгальные. 

 

• 29. Как называется технологический процесс получения неразъемных соединений в 

результате частичного оплавления соединяемых деталей и образования атомно-

молекулярных связей?  

• а) пайка;  

• б) сварка;  

• в) ковка;  

• г) оплавка 

 

• 30.Длительность производственного цикла состоит из: 

• а) Рабочего времени и времени перерывов; 

• б) Производственного и технологического времени; 

• в) Технического перерыва и производственного времени; 

• г) Технического и технологического времени. 

 

• 31. Организационные типы производства 

• а) единичное, массовое, серийное; 

• б) техническое, технологическое, длительное; 

• в) основное, вспомогательное, побочное; 

• г) универсальное, стандартное, уникальное. 

 

• 32. Производственный процесс, выполняемый машинами под наблюдением 

рабочего 

• а) Механизированный;  

• б) Автоматический; 

• в) Автоматизированный; 

• г) Ручной. 

 

• 33. Максимально возможный годовой выпуск продукции в номенклатуре и 

ассортименте при условии наиболее полного использования оборудования и 

производственных площадей, применения прогрессивной технологии и организации 

производства – это… 

• а) Эффективность производства; 

• б) Производственная мощность; 

• в) Трудоемкость; 

• г) Производительность труда. 

• 34. Ряд взаимосвязанных рабочих мест, расположенных в порядке 

последовательности выполнения технологического процесса – это… 

• а) Поточная линия; 

• б) Производственный поток; 

• в) Непоточное производство; 

• г) Непоточная линия. 
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1.2 Темы письменных работ 
  

 Рабочей программой дисциплины не предусмотрено. 

 

1.3 Контрольные точки 
 

Номер контрольной 

точки 

Тип контрольной 

точки 

Способ проведения Номера тем 

1 Контрольное 

тестирование 

с помощью 

технических средств 

и информационных 

систем 

1-3 

2 Контрольное 

тестирование 

с помощью 

технических средств 

и информационных 

систем 

4-9 

3 Текущий контроль устно 1-9 

 

1.4 Другие объекты оценивания 
 

Наименования объекта 

оценивания 

Способ проведения Номера тем 

Индивидуальное задание с помощью технических 

средств и информационных 

систем 

1-9 

 

1.5 Самостоятельная работа обучающегося 
 

Наименования самостоятельной работы Номера тем 

Подготовка к лекционным и практическим 

занятиям 

1-9 

Выполнение расчетных, аналитических, 

расчетно-графических и др. заданий 

1-9 

Подготовка к экзамену 1-9 

 

1.6 Шкала оценивания результата 

 

Шкалы оценивания и процедуры оценивания результатов обучения по 

дисциплине регламентируются Положением о текущем контроле 

успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся по программам 

высшего образования и Положением о балльно-рейтинговой системе.  

Для оценки сформированности результатов обучения по дисциплине 

используется балльно-рейтинговая система успеваемости обучающихся: 

Формой итогового контроля по дисциплине является экзамен (или 

дифференцированный зачет), итоговая оценка формируется в соответствии со 

шкалой, приведенной ниже в таблице: 
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Баллы Оценка 
<=54 неудовлетворительно 

55-69 удовлетворительно 

70-84 хорошо 

>=85 отлично 

 

Шкала оценивания результата 

2 (балл до 54)  Демонстрирует непонимание проблемы. Многие требования, предъявляемые к 

заданию не выполнены.  

Демонстрируется первичное восприятие материала. Работа незакончена и /или 

это плагиат.  

3 (балл 55-69)  Демонстрирует частичное понимание проблемы. Большинство требований, 

предъявляемых, к заданию выполнены.  

Владение элементами заданного материала. В основном выполненный 

материал понятен и носит целостный характер.  

4 (балл 70-84)  Демонстрирует значительное понимание проблемы обозначенной 

дисциплиной. Все требования, предъявляемые к заданию выполнены.  

Содержание выполненных заданий раскрыто и рассмотрено с разных точек 

зрения.  

5 (балл 85-100)  Демонстрирует полное понимание проблемы. Все требования, предъявляемые 

к заданию выполнены.  

Продемонстрировано уверенное владение материалом дисциплины. 

Выполненные задания носят целостных характер, выполнены в полном 

объеме, структурированы, представлены различные точки зрения, 

продемонстрирован творческий подход.  

 

 


